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Seria AN: niklowane
koncowki Al

- Zastosowanie

- Charakterystyka

mecatraction
- Zakres

- Proces
Zaprasowywania




Zastosowahie

Pierwsze zastosowanie - 1985 r w samolocie ATR42
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Zastosowanhnie

Gtowne zastosowanie: Blok tgaczeniowy

Mniejsza waga

-35 % do -55 % w pordéwaniu do Cu

W
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Charakterystyka

Gtowne cechy:

e Czyste aluminium : 99,7 %.

e Kucie i obréobka na zimno.

e Elektrochemiczne pokrycie niklem.

e Zintegrowany system uszczelniajacy.
« Wnetrze tuby z pastg stykowa (wysoki punkt topnienia: 250°C).
e Smar zewnetrzny (wysoki punkt topnienia : 250°C).
e Temperatura pracy : - 65°C do + 180°C.

Gléwny test: zgodnie z EN 3373-001

e Testy starzeniowe cyklami temperaturowymi i prgduowymi.
Gwattowne zmiany temperatury : - 65°C / + 180°C.

Test szczelnosci : 2 x 105 Pa przez 1 godzine.

Wibracje sinusoidalne z obcigzeniem pradowym.

Test mgty solnej : 500 godzin




Seria AN

Dostepne dla miernikéw: AWG 000 -00-0-01-02-03-04- 06-08-10

Srednica tuby: #8 - #10 - 1/4" - 5/16" - 3/8”"

Sicame

CABLE | stud
caver |diameter AIRBUS P/N MECATRACTION P/N
T84
5116 ASMEE466T S3001 ANODOMB0
000 52
38 ASHE466T 3002 ANODOMIE
3 52
g ASHE466T S0005 ANOOMIGR
7494
=18 ASNE466T S0003 ANDOMED
0o 635
14 ASNE466T S0006 ANDOME4
635
14 ASNE466T S0007 ANOOMG4CH
635
14 ASNE466TS0A04 ANOAME4
T54
0 5116 ASHE466TS0AN3 ANOAMS0
952
3g ASNE466TS0A02 ANDAMSE
794
5118 ASNE466TS0AN5 ANOAMB0-8
635
14 ASNE466T S0103 AND1ME4
o1 952
g ASNE466T S0104 ANO1M96
794
5116 ASNE466T S0102 AND1ME0-8
183
£ 1D ASHE466T S0205 AND2ZM49
635
14 ASHE466T S0204 ANDZME4
T54
02 5116 ASHE466T S0203 ANDZMED
T84
5118 ASHE466T S0206 ANDZMS0-8
9.52
g ASHE466T $0202 ANDZMI6

CABLE Stud
cAUCE | diometer AIRBUS PN MECATRACTION P/N
i 6.35
03 114 ASNE466TS0302 ANO3IMG4
9.52
a8 ASNE466TS0303 ANO3MIG
183
% 10 ASNE466TS0406 ANO4M49
6.35
114 ASME466TS0404 ANDAME4
7.94
5118 ASNE466TS0403 ANO4MED
04 7.94
5116 ASME466TS0407 ANO4MED-B
9.52
s ASNE466TS0402 ANOAMOE
6.35
14 ASNE466TS0405 ANAIMES
417
#8 ASNE466TS0606 ANOGM42
483
£ 10 ASME466TS0605 ANOGM49
6.35
oe 14 ASNE466TS0604 ANOGME4
6.35
14 ASNE466TS0607 ANDEMB4L
9.52
33 ASNE466TS0602 ANOGMI6
417
#8 ASME466TS0602 ANOSM42
08 483
%10 ASNE466TS0602 ANOBM49
535
114 ASNE466TS0602 ANOBME4
417
#8 ASME466TS0602 AN10M42
10 483
%10 ASNE466TS0602 AN10M49
6.35
114 ASNE466TS0602 AN10ME4
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Proces zaprasowywania:

120kN Praska elektrohydrauliczna

Prasowanie zyty: gteboki wgniot

Prasowanie izolacji: heksagonalne

%2 g2,

Mierniki 000 to 06 : prasowanie 2-etapowe. pierwszy etap prasowanie na zyle, nastepnie na izolacji. Mierniki 08
and 10 : jeden etap prasowania. Jednoczesnie na zyle i na izolacji .
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Proces zaprasowywania:




sicame

GROUP

Inne asortymenty produkt

Koncowki walcowane i lutowane: seria TG f{'

Miedziane koncowki niklowane é

Koncowki i sposob zaprasowywania kwalifikowany przez Airbus

Mostki termiczne: zakres SO00-30153 j
Wskaznik termiczny: SP683E \

41
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