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Lokalizacje

Nasza
obecność
w Europie

Sicame academy

Siedziba 
główna

Produkcja

Biuro 
sprzedaży

Sicame
Portugal 

Sicame UK

Boddingtons

United Kingdom

Supersafe

Claved

Spain 

SBI
Connectors

Nortroll

Norway 

Salvi
Italy

Höhne

MTR GmbH

PRO-EL, PRO-CHARGE
Germany

Safak
Turkey

Sicame Ukraine

Ukraine

Sicame Polska

Poland 

Centrum
serwisowe

Skelt 
Portugal 

Sicame
Benelux
Belgium



Lokalizacje
SicameEnergie
Canada
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Kortick
USA 

Sicame Corp

 Ask Power USA 

Power Line Sentry
USA 

Comulsa
Peru

Comulsa
Colombia

Codimeg
Algeria

Sicame Maroc
Morocco

Sicame Argentina

Argentina

Salvi Eletro Fittings
Brazil

Sicame Dubaï
 

Sicame India
India

Sicame Hong Kong

China

Sicamindo
Indonesia

Sicame Australia

Australia

Smart

Sicame Nantong
China

Chile Middle East

Singapore

Comulsa

Sicame Asia-Pacific

Lokalizacje

Nasza
obecność
na świecie

Sicame academy

Siedziba
główna

Produkcja 

Biuro 
sprzedaży

Centrum
serwisowe
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Połączenia w lotnictwie

Niklowane końcówki aluminiowe

Końcówki
aluminiowe
srebrzone

Niklowane końcówki 
miedziane
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Narzędzia

Narzędzia do końcówek
preizolowanych

Narzędzia mechaniczne i
elektrohydrauliczne

Narzędzia do końcówek
łańcuchowych

Nożyce do kabli,
narzędzia do obróbki
kabli
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Seria AN: niklowane
końcówki Al

3
4

•

•

•

Zastosowanie

Charakterystyka

Proces
zaprasowywania

• Zakres
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Zastosowanie
Pierwsze zastosowanie - 1985 r w samolocie ATR42

A380

 A320 

A400M

A330

A350

A340

ATR42 &72

seria
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Główne zastosowanie: Blok łączeniowy

Mniejsza waga 

 w porówaniu do Cu-35 % do -55 %

Zastosowanie
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Charakterystyka
Główne cechy:

Czyste aluminium : 99,7 %.
Kucie i obróbka na zimno.
Elektrochemiczne pokrycie niklem.
Zintegrowany system uszczelniający.
Wnętrze tuby z pastą stykową (wysoki punkt topnienia: 250°C).
Smar zewnętrzny (wysoki punkt topnienia : 250°C).
Temperatura pracy : - 65°C do + 180°C.

Testy starzeniowe cyklami temperaturowymi i prąduowymi.
Gwałtowne zmiany temperatury : - 65°C / + 180°C.
Test szczelności : 2 x 105 Pa przez 1 godzinę.
Wibracje sinusoidalne z obciążeniem prądowym.
Test mgły solnej : 500 godzin

Główny test: zgodnie z EN 3373-001
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Seria AN
Dostępne dla mierników: AWG 000 – 00 – 0 – 01 – 02 – 03 – 04- 06 – 08 – 10
Średnica tuby: #8 – #10 – 1/4” – 5/16” – 3/8”
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Proces zaprasowywania:
  120kN Praska elektrohydrauliczna

Prasowanie izolacji: heksagonalne

Prasowanie żyły: głęboki wgniot 

Mierniki 000 to 06 : prasowanie 2-etapowe. pierwszy etap prasowanie na żyle, następnie na izolacji. Mierniki 08
and 10 : jeden etap prasowania. Jednocześnie na żyle i na izolacji .
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Proces zaprasowywania:



Końcówki walcowane i lutowane: seria TG

Miedziane końcówki niklowane
Końcówki i sposób zaprasowywania kwalifikowany przez Airbus

Mostki termiczne: zakres S000-30153

Wskaźnik termiczny: SP683E
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Inne asortymenty produkt



sicame-group.com

Dziękujemy


